Stand: 10.06.2011
Grundzeit schweiRen, heften, schleifen, polieren, beizen, punkten

Nahtldange der Anzahl

Teilndhte Ansitze Grundzeit = Grundzeit
in mm pro Naht Material tg tg
Giitigkeits > 40 mm < autom. 1= Stahl
bereiche: 2400 mm Berechn. 2 = Edelst. Stahl / Edelst.  Aluminium
1 0 0 1 0,00 0,00
2 0 0 2 0,00 0,00
3 0 0 1 0,00 0,00
4 0 0 1 0,00 0,00
5 0 0 1 0,00 0,00
6 0 0 1 0,00 0,00
7 0 0 1 0,00 0,00
8 0 0 1 0,00 0,00
9 0 0 1 0,00 0,00
10 0 0 1 0,00 0,00
Zwischensumme schweilten 0,00 0,00
Zuschlag fur Gberdurchschnittlichen Anteil heften
Anteil heften Stahl/ Edelstahl, bezogen auf die Nahtlénge: 1,0 | 0,00 ) 0,00
Néhte entgraten bzw. fein verschleifen
Nahtléange
inmm Schileifart: Stahl / Edelst.  Aluminium
Giitigkeits >40 mm < 1=entgraten,
bereiche: 2400 mm 2=feinschleifen
1 0 1 0,00 0,00
2 0 2 0,00 0,00
3 0 2 0,00 0,00
4 0 2 0,00 0,00
5 0 2 0,00 0,00
6 0 2 0,00 0,00
7 0 2 0,00 0,00
8 0 2 0,00 0,00
9 0 2 0,00 0,00
10 0 2 0,00 0,00
Zwischensumme schleifen 0,00 0,00
Polieren ja=1
Polieren Edelstahl bezogen auf eine Nahtlange beim schweilen (1] 0,00 / nein=0
Beizen ja=1/
Beizen Edelstahl bezogen auf die Nahtldnge beim schweifen 0 0,00 nein=0
Punkten pro Punkt Anzahl Punkte
bis 600 x 600 mm und bis 10 kg 0 0 0
bis 1000 x 1000 mmund bis 15 kg 0 0 0
Eingabefelder Summe Grundzeit 0,00 0,00
Verteilzeit personlich. 5% 0,00 0,00
Verteilzeit sachlich’ 10% 0,00 0,00
Gemeinkosten 6% 0,00 0,00
Vorgabezeit te 0,00 0,00

Riistzeiten in Abhéngigkeit von der TeilegroRe
Kleinteile mit vorhandener SchweiRvorrichtung, Zange, Kleinwerkzeug 8,00
Mittlere Teile mit 3D- Lochtisch aufbauen 22,00

Grofteile z.B. Kessel 120,00



